P4MARCEGAGLIA -

Headquarters:
via Bresciani, 16

46040 Gazoldo Ippoliti, Mantova - Italy

www.marcegaglia.com

ficinavist

Coil division:

phone +39 . 0376 685 471
fax +39 . 0376 685 634
coils@marcegaglia.com

Strip division:

phone +39 . 0376 685 506
fax +39 . 0376 685 615
nastri@marcegaglia.com

Sheet division:

phone +39 . 0376 685 506
fax +39 . 0376 685 632
lamiere@marcegaglia.com

Heavy plate division:
phone +39 . 0376 685 506
fax +39 . 0376 685 632

lamieretreno@marcegaglia.com
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PRODUKTIONSPROGRAMM

COILS, BANDER UND WEITERE
FLACHERZEUGNISSE

* gebeizte Bander und Coils

Dicke (mm) 1,20/ 6,00
Breite (mm) 12/ 1.500
Max. Gewicht (t) 35

Max. AuBendurchmesser (mm) 2.150

* kaltgewalzte Coils und Bander

Dicke (mm) 0,25/ 4,00
Breite (mm) 12/ 1.500
Max. Gewicht (t) 35

Max. AuBendurchmesser (mm) 2.150

¢ Feuerverzinkte Coils und Bander

Dicke (mm) 0,25/ 3,50
Breite (mm) 12/ 1.500
Max. Gewicht (t) 35

Max. AuBendurchmesser (mm) 2.150
* Farbbeschkhtete coils

Dicke (mm) 0,25/2,00
Breite (mm) 12/ 1.500
Max. Gewicht (t) 35

Max. AuBendurchmesser (mm) 2.150
e Aluminierte Bander — ,, Aluzinc”-Bander

® Rundkantiger Flachstahl

BLECHE

® Schwarze Bleche

Dicke (mm) 1,5/15
Breite (mm) 100/ 2.000
Lange (mm) 400/ 16.000
¢ Gebeizte Bleche

Dicke (mm) 1,5/12
Breite (mm) 100 / 2.000
Lange (mm) 400/ 16.000

* Kaltgewalzte Bleche

Dicke (mm) 0,35/3
Breite (mm) 70/ 2.000
Lange (mm) 400/ 16.000
¢ \erzinkte Bleche

Dicke (mm) 0,3/4
Breite (mm) 70/ 2.000
Lange (mm) 400/ 16.000
¢ Riffelbleche und Tranenbleche
Riffelbleche:

Dicke (mm) 2/10
Breite (mm) 100/ 2.000
Lange (mm) 400/ 16.000

Tranenbleche:

Dicke (mm) 2/10
Breite (mm) 100/ 2.000
Lange (mm) 400/ 16.000
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QUARTOBLECHE

Dicke (mm) 15/200
Breite (mm) 1000 / 2700
Lange (mm) 2000 / 14.000

Max. Blechgewicht (kg) 12.000

Baustahle Qualitat

nach EN 10025-2 fir:

- S235JR-JO-J2-J2+N

- S275JR-JO-J2-J2+N

- S355JR-JO-J2-J2+N-K2

Baustahl

mit verbessertem Widerstand zur Korro-
sion gemass EN 10025-5 Giite:

- S355JOW

- S355J2W

- S355J2W+N

Vergiitungsstihle C45 Qualitat
nach EN 10083-2

Zertifizierung 2.2 und 3.1

nach UNI EN 10204/05

fur Erzeugnisse mit 15-120 mm Dicke

Weitere Zertifizierungen:

- Qualifikation zur Produktion von
Blechen fir strukturelle Einsatze nach
italienischem Ministerialerlass D.M. Nr.
19 vom 09.01.1996, Gesetz 1086 vom
5.11.1971

- U-Zeichen nach deutscher Bauordnung
-CE

- 1SO 9001:2000

Member of (“\SQ Federation
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4SO 92001:2000
Certified Quality System




Ravenna, das grof3te
Servicezentrum Europas

Das Werk von Ravenna, das sich Uber mehr als 550.000 Quad-
ratmeter, davon 200.000 Uberdacht, zwischen dem linken Ufer

des Kanalhafens und dem Industriegebiet an der nérdlichen
Meereskuste der Stadt erstreckt, ist mit den modernsten Anla-

gen und den fortschrittlichsten Produktionstechnologien zum
chemischen Beizen, Kaltwalzen, statischen Glihen, Verzinken und
Vorlackieren von Stahlrollen ausgestattet. Ferner verflgt es Uber
eine groBe Réhrenschmiede zur Herstellung von geschweiBten
Rohren und ein Servicezentrum zum Richten und Schneiden von
Kohlenstoff-Coils. Das neue Werk, das auch als wichtigster inter-
modaler Logistikpool fiir alle Industrie- und Handelstatigkeiten der
Gruppe Marcegaglia dient, beschéftigt an die 700 Mitarbeiter und
hat eine jahrliche Produktionskapazitat von 1,5 Millionen Tonnen
Walzerzeugnissen, 800.000 Tonnen verzinkten Erzeugnissen und

240.000 Tonnen vorlackierten Erzeugnissen.
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Vorlackierung:

Die Anlage ist in der
Lage, im Jahr 240.000
Tonnen Coils und Me-
tallbédnder auf einer oder
beiden Oberflachen zu
lackieren, mit einer oder
zwei Schichten Lack
unterschiedlicher Natur

zur Zufriedenstellung

der Anforderungen der
diversen Anwendungs-
bereiche einschlieBlich
die der Elektrohaushalts-
geréateindustrie.

Servicezentrum:

Die Anlage mit einer
Jahreskapazitét von 1
Million Tonnen ist mit
20 Richtmaschinen und
36 Schneidemaschinen
ausgestattet, die in
der Lage sind, Bleche
mit einer Breite bis zu
maximal 2000 mm und
Dicken von 0,3 bis 15
mm zu erzeugen.

SAN GIORGIO DI NOGARO: Die Anlagen

Brammenschnitt
- Schneidemaschine 1

(4 Brenner)
Die Brammen werden in kleinere Einheiten
(Halbzeuge) fur den Ofen und das
anschlieBende Walzverfahren geschnitten.

Ofen
- Produktionskapazitét (ton/h) 50
- Temperatur 1200C

Entzunderungsmaschine

Walzwerk

- Quarto Walzanlage 1

- Leistung (kW) 2600

- Gesamtproduktionskapazitat (ton/y) 400.000
- Dicke (mm) 15/ 200
Scheren

- Inline-Warmscheren 1

- Max. Dicke (mm) 0]

Warmrichten

- Inline-Warmrichten 1
ermdglicht, die geforderten Planheiten

zu erhalten

- Max. Dicke (mm) 120
Kihlplatte

- Anlage 1

ermoglicht das langsame Kihlen der Bleche vor

Etikettierung, Kennzeichnung und Einlagerung

Servicezentrum
- Brennschneiden zum MalB3-

und Nachschneiden 3
- Frase zur mechanischen Bearbeitung
der Rander (Qualitat C45) 1
- Kaltrichten 1
- Strahlmaschine 1
Lager



